
出借样机实施中 

设备监测装置 (带诊断功能) 

MULTI LOGGER AMS500 

・本产品是根据监测各种机床、车床、钻床等加工机器的马达功率，来判断各种 
切削刀具的磨损状态，通知刀具的交换时期。 
・本产品可根据振动感应器测定传送、旋转频率等计算出最合适的加工条件。 
・本产品还可根据收集各种温度，荷重，应力等数据来判断各种机器的状态。 
 

马达传感器 



马达传感器 

判断项目 
（1）刀具磨损状态 

（2）刀具缺损 

（3）最佳加工条件 

（4）设备异常 

以刀具寿命作为更换标准来代替以加工工件数量的更换标准，从而减

可防止质量不良产品外流，降低不良状况发生率，减少投诉处理费用。 

可使刀具寿命最大化，减少刀具消耗数量。 

可预防重大事故发生，延长设备使用寿命。 

・及时发现刀具磨耗、折损 

・及时发现设备、冷却液等
的异常 

连续监测驱动马达的功率 

及时发现因刀具的微破损引起的切屑
粉附着现象 

测出刀具的轻微

可根据测定传送、回转速度、
振动等来设定最佳切削条件 
  
 

设定最佳切削条件 使用事例２ 使用事例３ 使用事例１ 

・及时发现刀具磨耗、折损 

・及时发现设备、冷却液等
的异常 

及时发现因刀具的微破损引起的切屑
粉附着现象 

测出刀具的轻微破损 

可根据测定传送、回转速度、
振动等来设定最佳切削条件 
  
 



马达传感器 

发生不良状况后根
据确认历史纪录发
现了冷却液浓度异
常。  

 

 算出合理的刀尖形状让生产厂家 
   做修正 

 ・记录加热、冷却炉的温度来解 
     析不良状况 
 ・可对应数据追踪 

根据对比`历史记录来分析 刀尖形状合理化 监视热处理炉的状态  使用事例６ 使用事例５ 使用事例4 
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振动传感器 

温度传感器 

测力传感器 

功率传感器 

其他传感器 
*马达传感器･标准型包含 
 功率传感器1ch。 

・由电脑对设备进行实时监控 

 发现刀具磨损･欠损､轴承磨损、连接不良等设备劣化 

・所有的波形资料可保存至指定的服务器文件夹内 

・发生异常时可同时向电脑和手机发送邮件通知 

・1台电脑可同时监控64台装置 

 

电脑监控画面 远程操作画面 



马达传感器 
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・可在现存设备上安装 ・可与正常状态时的数据进行对比分析、掌握変化点 

  电磁开关 
(变频器､伺服放大器) 

 主轴马
达 

 输入电

 输入功

AMS500技术规格表

类型 常设 便携 常设 便携

AMS500-STD AMS500HANDY-STD AMS500-4CH AMS500HANDY-4CH

DC24V AC100V DC24V AC100V

电力

模拟信号

判断波形设置数

统计数据种类

主体存储容量

其他功能 SD卡写入器主体内置、FFT分析仪、LAN端子

功能

32波形

变化量、最大值、范围、标准差

32波形、64000趋势（SD卡为10000波形以上、4096000趋势）

模拟信号输入规格 通过开关从DC0－5V、DC±5V、4－20ｍA中选择

标准 4通道

型号

电源

输入
1通道 无

2通道 4通道


